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「ＥＮＥ－ＷＡＹ２００９」出展内容のご紹介 

 

 

当社は、ポートメッセ名古屋おいて、平成２１年８月２６日（水）から８月２８日（金）に

開催されました「省エネ・省コストの総合展示会（ＥＮＥ－ＷＡＹ２００９）」に出展いたしま

した。この間、当社展示ブースへ多数の皆様のお立ち寄りをいただきました。 

この展示会は、企業が抱える省エネ・省コスト・環境負荷低減などの問題解決にお役に立て

ることを目的に、様々な分野から１２０社が出展したものです。 

当社は、次のとおり省エネ・省コストに関する４点のご提案をさせていただきました。 

改めてご紹介いたします。 

なお、出展内容に関するお問合わせは、当社の環境技術室（０５２－７７６－８０２１）へ

ご連絡ください。 

 

 

   当社の展示ブース 

 

 
 

 

★  以下に出展内容のご紹介をいたします。 ★ 

 



１．工場の排気を利用した風力発電による「環境循環型工場システム」 

 

 

 

 

 

 

 

中部電力㈱と共同特許出願 

特願 2009-140242 



排風のムダを利用し発電

テ
ー
マ

環境の新たな考え方を提案致します

概

要

特

長

G ABCWEFIZ

■工場から安定的に排出される排風エネルギーを風力発電機で電気エネルギー
に変換し再び工場内で有効活用する

中部電力㈱殿と
共同特許出願済
特願2009-140242号

■快適な作業環境に於ける生産活動を提供

循環型エネルギーの最適利用による環境負荷低減

排風のムダ

風力発電機

作業環境浄化

ＬＥＤ照明 環境改善植物排風機

発電 植物の育成光エネルギー変換

ＬＥＤ照明

空調

植物

排風機

排風エネルギー：ムダ

植物

CO２・NOx
SOxの吸収

LED照明

水＋肥料

・酸素放出
・蒸散による
湿度調整

ＣＯ２

ＮＯｘ
ＳＯｘ



２．鋳造工場で発生する臭気を水と電気分解により除去する「脱臭装置」 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

特許出願 

特願 2008-240443 
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鋳造工場より発生する臭気の除去装置開発

背

景
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内

容

近年、地域の環境に対する意識向上により工場より排出される臭気基準値の

見直しが検討されつつある。これにより従来の脱臭装置の能力ＵＰに加え地球環境
にやさしい脱臭装置の提供が求められている。

【薬液式脱臭】

G ABCWEFIZ

３０年前から変わりなし

【直燃式脱臭】

劇物を使用（苛性ｿｰﾀﾞ・硫酸第一鉄など）

消費エネルギー大、ＣＯ２発生大

脱臭設備 設備

工場

処理ガス

特許出願済
特願2008-240443

■ 電気分解を利用した散水式スクラバー脱臭装置開発

＜臭気濃度と水質の関係＞

低

高

０分 １H ２H ３H

臭気濃度

COD
（水の汚れ度）

スクラバーで臭気吸着した水を電気分解
で再生（浄化）しながら運転することで
脱臭能力の向上を図る

＜タンク内の水の浄化状況（一例）＞

スタート ３０分後

鋳造工場にて

テスト機評価中

水がきれいな
方が脱臭能力
が高い

地球環境にやさしい脱臭装置の実現
・劇物を使用しない
・消費エネルギー低減（CO2発生小）

▼ 装置概要

▼ 電気分解・水再生メカニズム

条件次第では３０分でほぼ透明にする
ことが可能（COD：10mg/L以下）

 



３．ヒュームの発生がなく省電力の「粉体プラズマ肉盛溶接装置」 
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粉体プラズマ溶接の紹介
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要
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＜特 長＞

構

造

溶接トーチ構造図
粉末材料 粉末材料

肉盛溶接金属

溶接

ガス溶接

アーク溶接

抵抗溶接

被覆アーク溶接 CO2溶接など

＜消耗電極式＞

粉体プラズマ溶接は、アーク溶接の非消耗電極式に属しており、高温のプラズマアーク中
で瞬時に粉末材料を溶融し、母材に溶着する方法です。

＜溶接方法の分類＞

高品質
（溶接欠陥が極めて少ない）

不活性ガスを使用

省電力
（ﾛｯﾄﾞ・ﾜｲﾔに比べ溶融しやすい）

粉末材料を使用

作業環境改善
（粉末材料のため不純物なし）

ﾋｭｰﾑ（煙）の発生なし

省コスト
（一層で所定の性能を確保）

溶け込み量が小

省コスト
（仕上加工代小）

溶接表面が平滑

プラズマ溶接

＜非消耗電極式＞

TIG溶接

不活性ガスで酸化防止

プラズマアークで
（２００００℃～５００００℃）

粉末材料を瞬時に溶融し、
母材に溶接

粉末を不活性ガスで送給
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粉体プラズマ溶接による溶接施工事例の紹介

溶
接
材
料
紹
介

G ABCWEFIZ

①廃プラスチック処理設備用刃物（固定刃）の刃先

品 名 種類 耐摩耗 耐熱 耐腐食

TP-STL-6 Co合金 ○ ○ ○

TP-HTL-C2 Ni合金 △ ◎ ○

TP-CAM-AT 炭化物系Co合金 ◎ ◎ △

＜代表的な粉末溶接材料（自社製品）＞

＜TP-CAM-ATを使用した施工例＞

この材料は弊社オリジナルの炭化物系Co合金で、粉末金属にする事で溶接を
可能にしたものです。これまでの溶接材料にない性能を実現しました。

炭化物系Co合金

CAM-AT肉盛溶接（積層約5mm）

母材：SS400

固定刃

②その他機械部品の摩耗部分（例：ゴム押出機 ３条ネジ山）

断面形状（簡易図）

~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~
肉盛溶接

母材：SS400

CAM-AT

表面をネジ形状に加工

 

 

 



４．自動車解体時に発生するエアバッグ臭気の「脱臭装置」 

 

 

 

 

 

販売代理店を募集中です 
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自動車解体時のｴｱﾊﾞｯｸﾞ作動で発生する臭気の除去

背

景

概

要
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G ABCWEFIZ

■ ９分間で臭いが１／７に減少

■自動車解体時にエアバッグ作動処理工程があり、その際に臭気・騒音が発生

■車内設置型・循環式脱臭機とすることで脱臭及び騒音対策を実現

※初期性能時
項 目 仕 様

サイズ（縦×横×奥行） ４２０ｍｍ ×３２０ｍｍ ×２５０ｍｍ

重 量 １５ｋｇ

消費電力 ０．２ｋＷｈ

使用電源 ＡＣ１００Ｖ

処理風量 ５ｍ３／ｍｉｎ

付 属 品 電源ケーブル ５ｍ

販売代理店募集中

評価条件 ： ①エアバッグ作動数・・・１個（運転席用） ②車内容量・・・４ｍ３（乗用車相当）

2min 4 6 8 10

脱臭機なし

１００台処理

初期性能

大

小

臭
い

エアコンの
フロンガス回収

自動車の解体フロー（例）

ライトの
取外し

ガラスの
取外し

エアバッグの
作動処理

再資源
工程へ

臭気・煙・騒音 発生

特許出願中

車外への臭気漏れ
及び騒音発生

作業環境・地域環境
の悪化

臭気
煙漏れ

騒音

車内循環

▼ 脱臭メカニズム ： 特殊フィルターによる臭気除去

活性炭

風
の
流
れ

分子サイズ 大 分子サイズ 小

小さい分子も逃さない 化学的に結合し逃さない 結合を切断し吸着

▼車内設置型・循環式脱臭
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